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CONCLUSIONI

Sulla base degli elementi ad oggi disponibili, si ritiene di orientare la scelta della tecriologia versa il
trattamento aerobico in biocelle modulari che consentono sicuramente di raggiungere gli obiettivi di
qualita del flusso di rifiuti al termine del trattamento, di accogliere la frazione umida da raccolta
differenziata senza ufteriori future modifiche impiantistiche e di contenere a! massimo | costi di
investimento & gestione,
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Per ulteriori approfondimenti vedi anche Allegato 1) al presente Bocumento di Sintesi.



